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O resenju

CTRL je sveobuhvatna digitalna platforma za upravljanje proizvodnjom koja objedinjuje pracenje
ucinka u realnom vremenu, OEE analitiku, planiranje, kontrolu kvaliteta, odrzavanje i LEAN alate u
jednom integrisanom sistemu.

Sistem je razvijen u bliskoj saradnji sa realnim proizvodnim pogonima i u potpunosti se prilagodava
specificnim procesima svakog klijenta. Sa preko 30 modula i stranica, CTRL pokriva celokupan
proizvodni ciklus — od planiranja i prijema materijala, preko praéenja proizvodnje i kvaliteta, do
odrzavanja opreme i kontinuiranog pobolj$anja.

Klju¢ne prednosti

U realnom vremenu vidljivost Pracenje svake masine, linije i smene u realnom vremenu sa automatskim
alarmima i obavestenjima

OEE fokus Automatski obra¢un OEE (RaspoloZivost x Performans x Kvalitet) bez
manuelnog unosa

Smanjenje gubitaka Identifikacija Sest klasi¢nih LEAN gubitaka sa kvantifikacijom i Pareto
analizom

Brz povrat ulaganja Tipi¢no poboljsanje OEE za 5-15% u prvih 6 meseci koriséenja

Skalabilnost Od jedne masine do vise pogona — sistem raste sa vasim potrebama

Integracije ERP, PLC, SCADA, bar-code, RFID, Excel/CSV — povezivanje sa postojecom
infrastrukturom
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Glavni dashboard

Centralni pregled stanja celokupne proizvodnje. Dashboard pruza transparentan uvid u klju¢ne
pokazatelje sa moguénoscu detaljan pregled analize do nivoa pojedinac¢ne masine ili operatera.

dnja - Dashboard

62.433

ot
ot
ot
o
e
ot

BREERE

Slika 1 — Glavni dashboard sa pregledom proizvodnje, OEE i statusom masina

Klju¢ni indikatori na kontrolnoj tabli obuhvataju: trenutnu proizvodnju po smeni i ostvarenje plana
(% i kolicinski), status masina (rad/zastoj/podesavanje/odrzavanje), u realnom vremenu OEE sa
dekompozicijom, broj aktivnih zastoja sa Pareto analizom, pregled Skarta i dorade, kao i proizvodnju
po operateru, liniji i artiklu.
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LEAN Dashboard

Centralni kontrolni panel koji prikazuje trenutni OEE po pogonu, liniji i masini, zavrSenost smene,
aktivne zastoje, Pareto analizu uzroka gubitaka, OEE trendove, 5S status i Kaizen akcije.

Management System

poboljiarje kroz eliminaciu rasipanai standardizaciu procesa

o

0 0 °
4 Brze Akeije

€ Kaizen Status Distribucja e 55 Trendovi & Parcto Analiza Rasipanja @ Kaizen Implementacija

Slika 2 — LEAN Dashboard sa kompletnim pregledom proizvodnih KPI pokazatelja

CTRL — MES/OEE Platforma Strana 6



CTRL | Digitalno upravljanje proizvodnjom

Planiranje proizvodnje

Modul za planiranje obuhvata celokupan tok od kreiranja plana do pracenja realizacije u proizvodniji.
Podrzava ERP integraciju, Excel uvoz, drag-drop rasporedivanje, proveru kapaciteta i automatsko
generisanje radnih naloga.

Plan Editor

Interfejs za kreiranje i uredivanje proizvodnih planova sa vizuelnim rasporedom po linijama i
smenama.

Dnevni plan bojenja - 16. 4. 2026.

Danaznji plan

Radoinalog: 45785

Slika 3 — Plan Editor sa pregledom rasporeda proizvodnje

Realizacija plana

Pracenje ostvarenja plana u realnom vremenu — status svake stavke, koli¢ine, procenat zavrsenosti i
odstupanja.

Radni nalog: 45785 e
s

VO3 09188 c1071778)

Radni nalog: 45789 o

see

RALTO0S St i

Slika 4 — Pregled realizacije plana u proizvodnji
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OEE modul

OEE (Overall Equipment Effectiveness) je klju¢ni pokazatelj efikasnosti opreme. CTRL automatski
racuna OEE na osnovu tri komponente: RaspoloZivost (stvarno vs. planirano radno vreme),
Performanse (stvarna vs. idealna brzina proizvodnje) i Kvalitet (dobri komadi vs. ukupno
proizvedeni).

OEE analiza

Detaljna analiza OEE sa dekompozicijom po komponentama, poredenjem po smenama, danima i
nedeljama, trend grafikonima i ciljanim vrednostima.

il OEE Analiza

TR 2 smene)

FilmséunsjOFE | Dmas | 7ma | Sogena

Slika 5 — OEE pracenje i analiza po masinama

02042026,

03.042026.

04042026,

Slika 6 — Pareto analiza gubitaka i detaljni OEE pokazatelji

OEE kombinovani pregled

Multi-masinski pregled sa mapama toplotnog prikaza, klasifikacijom zastoja i moguc¢noscu eksporta u
Excel i PowerBlI.
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Slika 7 — OEE kombinovani izvestaj za vise masina

Detaljna analiza (Nivo 2)

Dubinska analiza na nivou pojedinac¢ne masine sa kompletnom istorijom zastoja, performansi i
kvaliteta.

A LEV2 CCL Monitoring

Checking... 14:59:02

—Preodna  Tod1(apro2) Sedela~ 25 v

Slika 8 — Nivo 2 detaljna analiza na licu mesta
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Pracdenje ugovora

Centralizovano upravljanje ugovorima sa pracenjem rokova, statusa realizacije i automatskim
obavestenjima. Modul omoguc¢ava kompletnu vidljivost nad svim aktivnim ugovorima i njihovim
statusom.

13741t

Slika 9 — Modul za pracenje ugovora
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Ulazna kontrola i tok materijala

Pregled ulaznog materijala sa kompletnim praéenjem toka kroz proizvodnju — od prijema sirovine
do finalnog proizvoda. Sistem obezbeduje potpunu sledljivost materijala.

Pregled ulaznog materijala

@ Ulazni materijal — V9 Linija za bojenje

Slika 10 — Pregled ulaznog materijala sa statusima i kolicinama

Tok materijala kroz proizvodnju

8 Bojeni materijal — Tok i raspoloZivost

Slika 11 — Vizuelni prikaz toka materijala kroz proizvodni proces
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OdrzZavanje / TPM

Kompletno upravljanje odrzavanjem opreme sa planovima preventivnog i autonomnog odrzavanja,
registrom opreme, radnim nalozima i analizom zastoja. Modul podrzava TPM (Total Productive
Maintenance) metodologiju.

Pregled odrzavanja

Centralni dashboard za pracenje svih aspekata odrZzavanja — oprema, intervencije, planovi i KPI
pokazatelji.

*\ Dashboard - Odrzavanje

279732min

Zastoipo Kategorfama (min)

Slika 12 — Dashboard za upravljanje odrzavanjem

Oprema (Assets)

Registar sve opreme sa kompletnom tehnickom dokumentacijom, istorijom intervencija i statusom.

Aia Oprema - Odrzavanje

Cardboard Core Loader (pneumatic, AC motor traverse)

B

Carryover Conveyor (belt, 4 rolls, 0.75KW motor)

ey

Slika 13 — Registar opreme sa detaljima
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Radni nalozi

Automatizovano kreiranje i prac¢enje radnih naloga za korektivno i preventivno odrzavanje.

B Radni nalozi

Slika 14 — Upravljanje radnim nalozima za odrZavanje

Plan preventivnog odrzavanja

Definisanje planova preventivhog odrzavanja sa automatskim rasporedom, podsetnicima i
pracenjem realizacije.

@ PM planovi

Slika 15 — Plan preventivnog odrZavanja sa rasporedom
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Analiza zastoja

Detaljna analiza zastoja sa klasifikacijom (tehnicki, organizacioni, kvalitet, materijal), uzrocima i
trajanjem.

Slika 16 — Analiza zastoja sa klasifikacijom i istorijom
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LEAN alati

Integrisani LEAN alati za kontinuirano pobolj$anje proizvodnih procesa. Svi moduli su medusobno
povezani i koriste zajednicku bazu podataka za kompletnu sledljivost.

5S Audit

Digitalni 5S auditi sa fotografijama, ocenama po zonama i automatskim generisanjem izvestaja o
napretku. PodrZava periodi¢ne provere i praéenje trendova.

8 Novi 55 Audit

4 1.5ort - Sortiranje

Slika 17 — 5S Audit modul sa ocenama i fotografijama

Kaizen predlozi

Registar poboljSanja sa moguénosc¢u prijave ideja, dodeljivanja zaduzenja, pracenja implementacije i
merenja efekata i usteda.

@ Novi Kaizen Predlog

Slika 18 — Kaizen predlozi sa statusom realizacije
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Gemba obilazak
Strukturirani Gemba obilasci sa dokumentovanjem zapaZanja, fotografijama i automatskim

kreiranjem akcija za poboljsanje.

& Novi Gemba Obilazak

Tip Posmatranja
sbata v
Datum Posmarani
ourseranns

Slika 19 — Gemba modul za obilazak pogona

A3 izvestaji
Strukturirani A3 izvestaji za sistematsko resavanje problema prema PDCA ciklusu — definisanje

problema, analiza uzroka, predlog resenja i prac¢enje rezultata.

5" Novi A3 Izveitaj

1. PozADINA 2 TRENUTNA SITUACUA
eric, pedac gatoni -

[————

PLAN IMPLEMENTACUE

<. PROTIVMERE

Slika 20 — A3 izvestaj za reSavanje problema

Strana 16
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Izvestaji i analitika

Automatski generisani izvestaji sa moguénos$cu eksporta u Excel i PowerBl. Podrzava dnevne,

nedeljne i mesecne izvestaje koji se mogu slati automatski putem e-maila.
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Slika 21 — Izvestaj o proizvodnom ucinku
PROIZVODNI SASTANAK - DNEVNO PRACENJE KVALITETA
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Slika 22 — Izvestaj o pracenju kvaliteta proizvodnje
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Pracenje performansi
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Slika 23 — Izvestaj o pracenju performansi masina
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Administracija

Upravljanje korisnicima sa role-based pristupom (kontrola pristupa po ulogama), jedinstvena prijava
integracijom (Azure AD / LDAP) i kompletnim audit trail-om svih akcija u sistemu.

Korisnici i dozvole

Admin panel

Upravljanje korisnicima

Aleksandar

Milena

Pristup dashboard-u

Slika 24 — Upravljanje korisnicima i dozvolama
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Beleske sa sastanaka

Modul za dokumentovanje beleski sa proizvodnih sastanaka sa pracenjem akcija, rokovai
odgovornih osoba.

Osnovni podaci

Ugesnici + Do ezt

=B EE)

Slika 25 — Modul za beleske sa sastanaka
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Tehnoloska osnova

CTRL platforma je izgradena na modernim, proverenim tehnologijama koje obezbeduju
performanse, sigurnost i skalabilnost.

Backend .NET / C# (ASP.NET Core) sa REST API arhitekturom

U realnom vremenu SignalR komunikacija za trenutni prikaz promena

Baza podataka MS SQL / PostgreSQL / SQLite — fleksibilan izbor prema potrebi

Frontend Web interfejs (HTML5/JavaScript) — responzivan dizajn za desktop i
tablet

Bezbednost Role-based pristup (kontrola pristupa po ulogama), jedinstvena prijava

(Azure AD / LDAP), HTTPS, kompletni audit trail
Deployment On-premise— prilagodeno zahtevima klijenta

Integracije ERP, PLC, SCADA, bar-code, RFID, Excel/CSV uvoz i izvoz

Modeli isporuke

On-premise Potpuna kontrola nad podacima — instalacija na infrastrukturi klijenta
Cloud (SaaS) - u razvoju Brz start bez investicija u infrastrukturu — mesecna pretplata
Hybrid - u razvoju Kriticne komponente lokalno, analitika i izvestaji u oblaku

CTRL — MES/OEE Platforma Strana 21
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Proces uvodenja

Metodican pristup implementaciji u 7 koraka — od analize do kontinuirane podrske. Tipican
vremenski okvir je 6-10 nedelja do punog Go-live, bez prekida postojece proizvodnje.

1. Analiza (1-2 nedelje)

2. Dizajn (1 nedelja)

3. Implementacija (2-4 nedelje)

4. Pilot (2-3 nedelje)
5. Obuka (1 nedelja)

6. Go-live (1 dan)

7. Podrska (kontinualno)

CTRL — MES/OEE Platforma

Analiza procesa, identifikacija KPI pokazatelja, definisanje tacaka
integracije

Predlog resenja, definisanje modula, planiranje prilagodavanja i fazne
implementacije

Instalacija, konfiguracija, povezivanje masina i integracija sa postoje¢im
sistemima

Pilot faza na odabranoj liniji/masini radi validacije i fine konfiguracije

Obuka operatera, supervizora i administratora sa materijalima na jeziku
klijenta

Produkcijski start sa podrskom inZenjera na licu mesta

Kontinuirana podrska, nadogradnje sistema i zajedni¢ko unapredenje

Strana 22
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Zasto odabrati CTRL?
Razvijeno iz prakse Sistem nije nastao u teoriji — razvijen je u realnim proizvodnim pogonima
Jedna platforma 30+ modula u jednom integrisanom sistemu umesto vise odvojenih alata
Brza prilagodba Prilagodavanje za dane, ne mesece — modularna arhitektura omogucava

brze promene

Predvidivi troskovi Bez skrivenih licenci za pojedinacne module — transparentno formiranje
cene

InZenjerski tim Tim sa iskustvom u proizvodniji i IT-u koji govori jezikom inZenjera i
operatera

Partnerstvo Dugorocno partnerstvo sa kontinuiranom podrskom i zajednickim

unapredenjem sistema

Kontakt

E-mail: dusan.saponjic@kontroler.tech
Telefon: +381 (0) 60 0718 018
Web: www.kontroler.tech

Zakazite demonstraciju prilagodenu vasem pogonu.
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